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MASTIKOL

TOTALE ADESIONE ALL INNOVAZIONE

INTRODUZIONE

Nel mondo dinamico della progettazione e dell'ingegneria, i
professionisti affrontano sfide quotidiane per migliorare sia i
progetti che i processi di produzione. Rispondendo a questa
esigenza, Mastikol presenta una gamma innovativa di solu-
zioni adesive. Queste soluzioni consentono ai clienti di realiz-
zare prodotti con creativita, efficienza ed efficacia. Coprendo
un'ampia gamma di applicazioni e substrati, gli adesivi Ma-
stikol sono versatili e offrono soluzioni su misura per ottimiz-

zare il processo di assemblaggio.

Mastikol mette a disposizione le proprie conoscenze tecni-
che per accompagnare il cliente nella scelta della soluzione
piu idonea a sviluppare progetti d’incollaggio: dal prototipo
alla realizzazione dei primi componenti, fino alla produzione
in serie. Supportiamo il cliente attraverso un accurato studio
applicativo, ricreando le giunzioni adesive esattamente come
desiderato e testando le performance meccaniche della solu-

zione pil adatta al processo.



ADESIVI/SIGILLANTI

POLIURETANICI
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ADESIVI/SIGILLANTI
MS POLIMERO

Gli adesivi/sigillanti MS Polimero (Modified Silane Polymers)
sono materiali sigillanti e adesivi a base di polimeri ibridi, svi-
luppati per combinare i vantaggi dei sigillanti poliuretanici e
siliconici, mantenendo al contempo elevata adesione e flessi-
bilita. Questi materiali sono utilizzati in edilizia e industria per
sigillature elastiche e resistenti su una grande varieta di su-
perfici. | campi applicativi sono i medesimi dei sigillanti poliu-
retanici. | sigillanti MS Polimero sono una soluzione avanzata
e versatile per applicazioni che richiedono elevata resistenza

agli agenti atmosferici, forte adesione e finitura estetica.

Rispetto ad altri sigillanti, offrono migliori prestazioni in
esterno e un impatto ambientale ridotto, rendendoli una solu-
zione sicura per loperatore, lambiente, senza compromettere
la tenacia, flessibilita ed elasticita. Sono esenti da isocianati,
siliconi e solventi, il ché li rende utilizzabili anche in ambienti

dove non ¢ possibile una corretta ventilazione.
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ADESIVI A CONTATTO
BASE SOLVENTE
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SOLVENTI
E PULITORI

Una gamma completa di soluzioni per la pulizia industriale di
superfici e attrezzature da lavoro. Solventi chetonici, alifati-
ci, alcanici compatibili con maggior parte dei substrati, quali
metalli (zincati, verniciati), plastiche compatte (PVC rigido e
flessibile, PU, PA). Alto potere sgrassante ed igienizzante delle
superfici; utilizzabili prima di incollaggi o cicli di verniciatura.
Garantiscono completa assenza di residuo secco (non lascia-

no aloni sulle superfici).

Mastikol pone la massima attenzione anche sulla sicurezza
degli operatori; pertanto, i nostri solventi sono esenti da To-
luolo ed altri composti volatili nocivi per lessere umano. Al-
cuni dei nostri solventi possono essere utilizzati come diluenti
per gli adesivi base solvente. Per dettagli circa la diluizione, la
compatibilita con i vostri materiali ed i formati disponibili, fare

sempre riferimento al vostro tecnico Mastikol.
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ADESIVI ISTANTANEI

CIANOACRILICI
Gli adesivi istantanei Mastikol sono prodotti mono e bi-com- >
o
ponente con polimerizzazione a temperatura ambiente, di- g % = g c%
U . - ) ol § £ £ i
sponibili in differenti viscosita e resistenza alla temperatura. Nl | e | X
S ! = IS
Trovano impiego per lincollaggio rapido e ad alte prestazio- § L T3 %
ni di svariati materiali, tra cui gomma, legno, metallo e ter- =
moplastici. Gli adesivi cianoacrilici (conosciuti anche come
: ©
“istantanei”) sono facilmente industrializzabili nelle linee di § g 5 5
. . <t o < +
produzione automatiche. o T S
= V|82
E necessario che le superfici da incollare siano accoppiabili
con il minimo gioco; i migliori risultati si ottengono con giun-
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(HOT-MELT)
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PRODOTTI
COMPLEMENTARI

A completare lofferta, Mastikol mette a disposizione una

gamma di prodotti e accessori quali:

Primer, preparatori superficiali e agenti reticolanti/accele-
ranti, che migliorano le prestazioni, ladesione e la resistenza

nel tempo degli adesivi con cui vengono combinati.

Nastri biadesivi acrilici e butilici, disponibili in diversi spes-
sori, formati e misure. Omologati e collaudati da importanti

realta del settore industriale, per la loro resistenza a tempe-

rature e agenti atmosferici. Compatibili con tutti i substrati e 8 i 2
semplici da utilizzare. # / o - F}-j

Insonorizzanti termoisolanti specifici per un utilizzo via
spray o spatola, utili a contenere la diffusione del suono e la

dispersione di calore di molteplici componenti.

Erogatori manuali, elettrici e pneumatici, per tuttii formatie

sistemi mono e bi-componente.

Miscelatori statici compatibili con tutti i prodotti bi-compo-

nente e i diversi sistemi di dosaggio.
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MASTIKOL SRL
VIA CIRCONVALLAZIONE, 186/8
10026 SANTENA (TORINDO) - ITALY
P: +39 0119493746
W: WWW.MASTIKOL.COM
E: MA5TIKEIL@MA5TIKI:IL.IT
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